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Bei Scheibenmaschinen, wie sie als Wasser- j 
messer, Pumpen, Kraftmaschinen o. dgl. An- 
wendung finden, erfolgt die Fiihrung der 
Scheibe gewohnlich dadurch, daB sie an der 

5 der Scheidewand zwischen dem Ein- und Aus- 
laB diametral gegeniiberliegenden Stelle ver- 
mittels eines Zapfens, einer Rolle o. dgl. in 
eine in der Gehausewandung vorgesehene' 
Fiihrungsnut greift. Diese Fiihrung der Kugel- 

io scheibe verursacht eine sehr ungleichmaBige 
Abnutzung des Kurbelzapfens, denn die Scheibe 
• fiihrt den Kegelmantelflachen gegeniiber nicht 
nur eine Walzbewegung aus, sondern auch eine 
Gleitbewegung, da sie einen groBeren Durch- 

15 messer als die Grundflache des Kegelmantels 
hat. Diese Gleitbewegung ist am bedeutend- 
sten an dem senkrecht zum Fiihrungszapfen 
gerichteten Durchmesser und nimmt von hier 
nach beiden Seiten hin allmahlich bis zu Null 

20 ab. Es wird daher auch die Reibung und 
infolgedessen die Abnutzung des Kurbelzapfens 
und seines Lagers entsprechend erfolgen. Des 
weiteren beeintrachtigen die durch die zwang- 
laufige Fiihrung herbeigefiihrten starken Rei- 

25 bungswiderstande die Beweglichkeit der Scheibe, 
so daB sie sich wechselnden Leistungen schwer 
anpaflt. 

Durch die Erfindung werden diese Ubelstande 
dadurch beseitigt, daB die Kugelscheibe auf 

30 beiden Seiten mit Verzahnungen versehen ist, i 
die in entsprechende Verzahnungen an den 
Kegelmantelflachen greifen und derart aus- 
gebildet sind, daB bei jedem Zahneingriff 
zwischen Kegelmantel und Kegelscheibe letztere 

35 jedesmalum dieselbeLangezuriickgleitet. Hier- 



durch erhalt man eine gleichmaBige Abnutzung 
des Kurbelzapfens und seines Lagers und auBer- 
dem eine Labyrinthdichtung zwischen Kegel- 
scheibe und Kegelmantelflache. Die durch 
diese Fiihrung erzielte groBe Beweglichkeit der 4o 
Scheibe gestattet ferner, die Scheibenmaschine 
den verschiedensten Leistungen anzupassen, 
was den Vorteil mit sich bringt, daB weniger 
NorrnalgroBen der Maschine zwischen zwei ge- 
gebenen Grenzleistungen erforderlich sind. 45 

Die Zeichnung veranschaulicht beispielsweise 
eine Ausfiihrungsform der Scheibenmaschine 
nach der Erfindung, und zwar zeigt Fig. i 
einen senkrechten Mittelschnitt, und Fig. 2 eine 
Draufsicht bei abgenommenem oberen Teil des 50 
Gehauses eines Wassermessers gemaB der Er- 
findung. Fig. 3 zeigt einen teilweisen senk- 
rechten Mittelschnitt durch eine Scheiben- 
maschine mit etwas anderer Ausbildung der 
Verzahnung. Aus Fig. 4 ist die Abwicklung 55 
nach der Linie III und IV der Fig. 1 ersicht- 
lich. Fig. 5 zeigt die Kugelscheibe nach Fig. 1 
zum Teil in Ansicht und zum Teil im Schnitt, 
und Fig. 6 zeigt links die Verzahnungen der 
Kugelscheibe nach Fig. 3 und rechts eine 60 
weitere Ausfiihrungsform der Verzahnung. 

In dem zweiteiligen Gehause a ist die Kugel b 
angeordnet, die aus einem Stuck mit der Ring- 
scheibe c hergestellt ist. Letztere ist auf beiden 
Seiten mit Verzahnungen e versehen, die mit 65 
entsprechenden Verzahnungen f und g an dem 
kegelformigen Innenteil der Gehausehalfte in 
Eingriff stehen, wie dies besser aus dem Schnitt 
nach Fig. 4 ersichtlich ist. Die Scheibenkugel b 
steht durch eine als Kurbelzapfen dienende 70 



Kugel h mit der Kugelscheibe % in Eingriff, 
welche die Drehbewegung durch die Achse k 
auf das Uhrwerk iibertragt. 

Die Zahne der Scheibe greifen mit Spiel in 

5 die der Kegelmantel, wie aus Fig. 4 ersicht- 
lich, und bei jedem Eingriff eines Zahnes der 
Scheibe in eine Zahnliicke der Kegelmantel 
•findet eine der Walzbewegung entgegengesetzt 
gerichtete, stets gleich groBe Gleitbewegung 

10 statt. Die Gesamtgleitbewegung, welche dem 
Langsunterschied zwischen dem AuBendurch- 
messer der Kegelscheibe und der Grundflache 
des Kegelmantels gleich ist, wird also gleich- 
maBig um den Umfang verteilt, so daB die 

15 Abnutzung des Kurbelzapfens, im vorliegenden 
Fall der Kugel h und ihres Lagers, gleichfalls 
gleichmaBig sein wird. , Aus Fig. 4 ist gleich- 
falls ersichtlich, daB durch den Eingriff der 
Zahne eine Labyrinthdichtung erzielt wird, 

20 so daB ein Entweichen des Wassers sehr er- 
schwert ist. 

Wie aus Fig. 5 und 6 ersichtlich, ist die 
obere Verzahnung der Kugelscheibe gegeniiber 
der unteren um eine halbe Zahnteilung ver- 

25 setzt, zum Zweck, einen ruhigeren Gang zu 
erzielen. 

Die Verzahnungen von Scheibe und Kegel- 
mantel konnen auch nur schmale Kranze am 
' AuBenumfang dieser Teile bilden, wie das aus 
30 Fig. 3 und aus 5 rechts ersichtlich ist. 



Zweckmafiig werden die Zahne mit aus- 
wechselbaren Zahnkronen versehen, die z. B. 
durch Schwalbenschwanzverbindung an dem 
Unterteil der Zahne befestigt sind und nach 
ihrer Abnutzung ersetzt werden konnen. Auch 35 
konnen die Zahne aus Metallstreifen hergestellt 
werden, wie aus der Ansicht und dem Schnitt 
rechts in Fig. 6 ersichtlich ist. Auf diese 
Weise wird eine groBere Elastizitat erzielt, und 
eine Reparatur bei Beschadigung laBt sich 40 
leicht ausfuhren. 

Um sofort bei Beginn der Bewegung der 
Scheibe ein Eingreifen zwischen den Zahnungen 
von Gehause und Scheibe zu haben, kann 
eine Feder^ vorgesehen sein, durch die die 45 
Kugelscheibe gegen die Verzahnung des Ge- 
hauses angedriickt wird. 

Patent-Anspruche: 

1. Scheibenmaschine, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB die Scheibe und die kegel- 
mantelformigen Gehauseteile mit ineinander- 
greifenden Verzahnungen versehen sind. 

2. Scheibenmaschine nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verzah- 55 
nungen der Scheibe und der Kegelmantel 
sowohl in der Seiten- wie in der Tiefrich- 
tung mit Spielraum ineinandergreifen und 
durch eine Feder zum Anliegen gebracht 
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